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	教学时间
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	授课教师
	备注

	周次
	星期
	节次
	
	
	讲授
	实验
	上机
	
	

	1
	2
	5-6
	绪论 工程材料与机械制造
	4
	2
	
	
	李岩
	

	
	5
	1-2
	第1章 材料的种类与性能
1．1 材料的种类
1．2 材料的性能
	
	2
	
	
	李岩
	

	2

	2
	5-6
	第2章 材料的组织结构

2．1 金属的晶体结构
2．3 金属的结晶
	4
	2
	
	
	李岩
	

	
	5
	1-2
	2．4 材料的同素异构现象
2．5 铁碳合金相图1
	
	2
	
	
	李岩
	

	3
	2
	5-6
	2．5 铁碳合金相图2
	4
	2
	
	
	李岩
	

	
	5
	1-2
	第3章 金属热处理及表面改性
3．1 钢的热处理原理
3．2 钢的普通热处理工艺
	
	2
	
	
	李岩
	

	4
	2
	5-6
	第4章 钢铁材料及其用途
4．1 碳钢与合金钢
4．2 铸铁
	
	2
	
	
	李岩
	

	
	5
	1-2
	第6章 失效及选材
6．1 零件的失效
6．2 选材的一般原则
6．3 典型零件选材分析
	
	2
	
	
	李岩
	

	5
	2
	5-6
	小测验1 


	4
	2
	
	
	李岩
	

	
	5
	1-2
	第7章 铸造
7．1 液态金属成形理论基础
7．2 砂型铸造
	
	2
	
	
	李岩
	

	6
	2
	5-6
	第8章 压力加工
8．1 压力加工理论基础
8．2 常用锻造方法
	4
	2
	
	
	李岩
	

	
	5
	1-2
	第9章 焊接
9．1 焊接工程理论基础
9．2 常用焊接方法
	
	2
	
	
	李岩
	

	7
	2
	5-6
	9．3 常用金属材料的焊接
9．4 焊接结构设计
	4
	2
	
	
	李岩
	

	
	5
	1-2
	第11章 毛坯成形方法选择及质量控制
11．1 毛坯成形方法选择
11．2 毛坯成形质量及其质量控制
	
	2
	
	
	李岩
	

	8
	2
	5-6
	第13章 切削加工基础知识
13．1 切削加工的分类与特点
13．2 切削运动与切削要素
13．3 刀具材料与刀具构造
	4
	2
	
	
	李岩
	

	
	5
	1-2
	13．4 刀具切削过程及其物理现象
13．5 加工质量和生产率
13．6 切削条件的合理选择
	
	2
	
	
	李岩
	

	9
	2
	5-6
	第14章 零件表面的加工方法
14.1 切削加工方法

14.3 零件表面加工方法的选择
	4
	2
	
	
	李岩
	

	
	5
	1-2
	小测验2
	
	2
	
	
	李岩
	

	10
	2
	5-6
	第15章 机械零件的结构工艺性
	4
	2
	
	
	李岩
	

	
	5
	1-2
	第16章 机械加工工艺过程的基础知识
16．1 机械加工工艺过程的基本概念
16．2 工件的安装与夹具的基本知识
	
	2
	
	
	李岩
	

	11
	2
	5-6
	16．3 基准及其选择原则
16．4 工艺规程的制订
	4
	2
	
	
	李岩
	

	
	5
	1-2
	16．5 典型零件的工艺过程
	
	2
	
	
	李岩
	

	12
	2
	5-6
	19 机械制造业的环境保护
19 1 机械制造业的环境污染
19 2 工业废水（切削液）及其防治
19 3 噪声污染及其防治
	4
	2
	
	
	李岩
	

	
	5
	1-2
	总复习
	
	2
	
	
	李岩
	


4

