申报工程博士研究生指导教师简况表

	姓    名
	侯栓弟


	专业技术职务
	教  授


	工程领域
	名称：化学工程

	
	代码：085216


	是否校外人员兼职
	   是        否


中国石油大学（北京）学位办公室制表
年    月   日填

	Ⅰ个人概况

	姓名
	侯栓弟
	性 别
	男
	出生年月
	1969.12
	民族
	汉

	所在单位

（具体到学院、系）
	石油化工科学研究院
	联系电话
	82368689

	专业技术职务
	教授
	定职时间
	

	行政职务
	副院长
	任职时间
	2017.03

	最后学历
	博士
	最后学位
	博士
	毕业时间
	1997.07

	毕业学校
	北京化工大学
	毕业专业
	化学工程

	参加何学术团体

任何职务
	中国化工学会过程模拟及仿真专业委员会


	II本人近十年科学研究情况汇总

	在本领域获得国家科学技术进步奖或技术发明奖或省部级一等及以上科学技术进步奖或技术发明奖（省部级奖的个人总排名前3）共 1 项，其中：国家级  项，省部级一等 1 项

	作为第一发明人获得本领域的发明专利 5 项。

	目前主持承担有国家或省部级重大、重点工程类科技项目或重大横向委托课题共 2 项

	近五年科研经费共 6500 万元，年均 1300 万元


	III本人近十年在本领域获得国家科学技术进步奖或技术发明奖或省部级一等及以上科学技术进步奖或技术发明奖（省部级奖的个人总排名前3）

	序号
	项目名称
	奖励类别、等级、时间
	本人单位作为完成单位排序、本人总排名及在本人单位人员中排名

	1

	高含酸原油催化脱酸成套技术开发
	中石化、一等、2009.6
	1、3、3


	IV本人近十年以第一发明人获得本领域的发明专利

	 [序号] 发明人，专利权人，专利名，专利号，公告日期，授权日期
1. 侯栓弟;龙军;许克家;张久顺，石油化工科学研究院，一种提升管反应器，CN101028588， 2006-02-28，2009-03-18
2. 侯栓弟;张久顺;鲁维民;张占柱，石油化工科学研究院，一种甲醇制二甲醚和催化裂化的组合工艺方法及装置，CN101659600，2008-08-29，2013-03-06

3. 侯栓弟;杨克勇;张占柱;张久顺，石油化工科学研究院，一种乙醇脱水制乙烯和催化裂化的组合工艺方法及装置，CN101659588，2008-08-29，2013-04-24

4. 侯栓弟;张久顺;张占柱;杨克勇，石油化工科学研究院，一种由甲醇生产二甲醚的方法及装置， CN101659601，2008-08-29，2012-12-12

5. 侯栓弟;龙军;张久顺;张占柱，石油化工科学研究院，一种烃油转化方法，CN101210197，2006-12-29，2011-08-10



	V本人近十年具有代表性的科研成果简介（包括获得省部级一等及以上科技成果奖励或通过省部级鉴定的科技成果介绍和社会评价等）

	名 称
	高含酸原油催化脱酸成套技术开发
	完成时间
	2009

	根据含酸原油对炼油设备腐蚀性随温度升高而增强的特性，结合催化裂化工艺低温进料的技术特点，形成了含酸原油在进行电脱盐后，严格控制预热温度在含酸原油低温腐蚀区内，脱后原油全馏分直接进行催化脱羧裂化的成套技术。常规流程加工含酸原油，常压蒸馏部分需要采用特种耐腐蚀材质，含酸重油经过加氢预处理后再进行二次加工；而ACDC技术有效回避含酸原油的腐蚀温度区，具有流程短、投资省和操作费用低等特点，经济、有效。
含酸原油全馏分进入催化提升管反应器底部与高温脱羧裂化专用催化剂接触，由高温催化剂提供热量，直接加热含酸原油，瞬间使其汽化、脱羧、裂化。石油酸在高温且有酸性裂化催化剂作用下，在提升管反应器中部完成脱羧反应过程，在提升管反应器内同时实现既脱羧又裂化反应，生成高价值石油产品和化工原料，将腐蚀性的石油酸转化为CO2气体和烃类化合物。
该技术在中国石化清江分公司130kt/a催化裂化装置上进行工业应用。加工酸值3.5mgKOH/g、残炭(w) 7.8%、金属钠和铁质量分数分别为52.3μg/g和12.5μg/g的高酸重质原油时，催化脱酸和裂化单元的脱羧率为99.8％，催化裂化汽油和柴油的酸度分别为0.27mgKOH/100mL 和1.8mgKOH/100mL，可直接作为产品的调合组分。采用新型催化剂，在平衡剂上金属镍含量高达24 000μg/g和金属污染总量超过40 000μg/g时仍表现出良好的活性稳定性和高价值产品选择性，液化气+汽油+柴油的收率达到81.74%，丙烯收率为6.89%。停工检查设备腐蚀情况，原油系统、反应系统和分馏塔器等均未发现异常腐蚀现象。

在中国石化高桥分公司900kt/a的重油催化裂化装置推广应用，加工酸值2.44mgKOH/g、金属钠和铁质量分数分别为10.9μg/g和5.8μg/g的高酸原油时，催化脱酸和裂化单元脱酸率大于99.3%，催化汽油和柴油的酸度分别为0.30mgKOH/100mL和1.3mgKOH/100mL，可直接作为产品的调和组分。在新型催化剂的金属污染总量达到44300μg/g，其中镍含量达到25600μg/g时，高价值的液化气+汽油+柴油收率为85.2%，丙烯收率为3.97%，新型催化剂的消耗量（相对于原料）较常规催化剂降低0.49kg/t。工业应用期间，均未发现异常腐蚀迹象。
与常规加工技术相比，ACDC技术工艺流程短、无需特殊防腐设备、投资省、操作费用低。ACDC技术不受原油酸值限制，成功解决了高酸原油加工中遇到的高温腐蚀、难破乳和高金属污染等世界级难题，根除了安全生产的高风险问题，提供了一条加工含酸原油经济有效的专有技术途径。


注：本页栏目内容填写不下，可另加附页
	（续上）

	名 称
	
	完成时间
	

	


注：本页栏目内容填写不下，可另加附页。
	VI本人近五年主持承担的国家或省部级重大、重点工程类科技项目或重大横向委托课题

	序号
	项目、课题名称（下达编号）
	项目来源、属何种项目
	起讫时间
	经费（万元）

	1
2

	固体超强酸C5/C6异构化技术工业试验
劣质渣油催化临氢热转化成套技术
	中石化十条龙攻关
中石化重大项目
	2016-2018
2017-2020
	500
6000


	VII本人在申报的工程领域指导毕业的工程硕士研究生情况（本校在编人员至少五届）

	年级
	工程领域
	获得学位人数

	2010
2011
2012
2013

	化学工程
化学工程

化学工程

化学工程
	1
1

1

1

	申报人签字：侯栓弟                          2018年 5 月 16  日


	推荐理由：（来自企业的人员申报我校兼职工程博士研究生导师，需由该工程领域对应的我校一级学科专业的博士研究生导师推荐）

推荐人签字：                        年    月    日


	学院学位评定分委员会审核意见：

学位评定分委员会主席：                          年    月    日

	学校学位评定委员会审批意见：

学位评定委员会主席：                          年    月    日
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